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i
O spolecnosti

Jsme ZAMET.

100% ceska rodinna spole€nost, kterd se zaméfuje na vysoce precizni a specializovanou
strojirenskou vyrobu. Jsme tady pfes Ctvrt stoleti a za tu dobu jsme zvladli pfekonat celou fadu
prekazek a vyzev. Od naseho vzniku se zaméfrujeme predeviim na komplikované strojirenské
projekty, ale mame i vlastni vyrobni program upinaci techniky. Umime si poradit i se zdanlivé
nereSitelnym problémem.

Slozité, téZce reSitelné projekty a vyzvy
maji u nas zelenou. Nase tradice a zkuSenosti
mluvi za sebe. Vysoce precizni a specializo-
vana strojirenska vyroba je oblasti, ve které
se cela znacka ZAMET citi nejlépe. VeSkeré
zkuSenosti a znalosti preklapime do
UspéSnych realizaci, které ocekavaji

-
nasi zakaznici. Déldame svét pracovnich g
stroji pohodIné&jsi a efektivnéjsi diky
komponentiim, které u nas vznikaji.

Hlavnim cilem je neustale upevfiovat
a rozSifovat postaveni nasi spole¢-
nosti ve stfedni Evropé, pronikat
do nejndrocnéjsSich odvétvi
strojirenského priimyslu a nadale
pokraovat ve strategii nasi
spole¢nosti, tj. zajistovat pro nase
odbératele dodavky technolo-
gicky nejnarocnéjsi vyroby

dle jejich pozadavkd, kde
muUZeme v plné mife uplatnit
spojeni vysoce Spickové
technologie se zruénosti

a strojirenskym umem

nasich zaméstnancu.
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ZAMEET
Historie

yu . / N Novy informacni systém
! 2022 I Investujeme do efektniho systému Fizeni,
| . g ) oy ,
\ / ktery nam umozni koordinovat vnitfni procesy a systémy
7 P N /. od pfijeti objednavky az po jeji expedici.
spolecnosti o
T - \\
\\\\ / - = N\
/ \\ Zameéstnanci
/ V(0 ku 2015 kofili hranici
I Gnoru roku jsme pokoili hranici
— e | 201 5 250 zaméstnancii a stala se z nas
-7 e \ co do poctu zaméstnancl velka organizace
Ve \\ ________ \ // p g .
g N
/ 2008 '\ _ Poklesy a vzestupy ~—-
| aZz I Obdobi hospoda¥ské krize znatka ZAMET piekonala diky houZevnatosti vlastnich zaméstnanc,
A\ 2010 /I kvalitni produkci a investicim do technologické infrastruktury.
\ N
\\__// \\\\ /—_\\
~~_ 7
\/ \ O
;, 2002 \ Investice
l az I Investovali jsme do rozsifeni vyrobnich kapacit a technologii,
-\ 2007 // jez vyrazné zvysily efektivitu vyrobnich procesu.
TN
= ~ e

--7 N —

-~

-

- zaklady znatky ZAMET

V tomto roce byly polozeny stabilni zaklady znacky ZAMET.

2001

S - -
7~
N

e
\ - ~ s
/ 1994 '\ NaSe pocatky
| az I Obdobi mezi lety 1994 a 2000 charakterizujeme jako pocatek rozvoje rodinnych
\\ 2000 /I podnikatelskych aktivit zamérenych na presnou strojirenskou vyrobu.

7/
\\__/
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Velka Britani

Francie”

___________ )
-

Kam miri
nase
vyrobky

- %

-

Brazilie
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Laseroveé
Fezani

Disponujeme Sirokym a modernim technologickym parkem
pro oblast laserového Fezani. Vyuzivame pro vyrobky
s jednoduchymi i slozitymi vnitfnimi a vnéjSimi obrysy
lasery TruFlow 3030 (L20) a TruDisk 4001, které jsou navic
vybaveny technologii CoolLine (cilené chladi material

v prObéhu laserového rezani pfi zpracovani silngjsi
konstruk¢ni oceli 15-20 mm). Programovani probiha
vsoftwareET/CAM nebo TruTops.

3x TRUMPF TruFlow 3030(L20) 3,2 kW

® max. rozmér plechu je 3000 x 1500 mm
* max. tloustky rezanych plechu:

ocel - 20,0 mm, nerez - 8,0 mm,

slitiny AL - 6,0 mm

[
+ LOADMASTER (nakladac) 1 .

1x TRUMPF TruDisk 4001 FIBER 4 kW
+ LOADMASTER (nakladac)
* max. rozmér plechu je 3000 x 1500 mm
* max. tloustky rezanych plecht:
ocel - 20,0 mm, nerez - 10,0 mm,
slitiny AL - 6,0 mm, slitiny AL - 3,0 mm -~

1x TRUMPF TruDisk 8001 FIBER 8 kW
+ LOADMASTER (nakladac)
® max. rozmér plechu
je 3000 x 1500 mm
* max. tloustky rezanych plechd:
ocel - 25,0 mm,
nerez- 10,0 mm,
slitiny AL - 6,0 mm,
slitiny AL - 3,0 mm

e — =

g TECHNOLOGIE



Plazmoveée
a autogenni
rezani

Palici stroj Omnicut 5000G

3D plazmovy a autogenni palici stroj vybaveny vrtackou, pro paleni
plechl o formatu 6000x2000 mm. Programovani probiha
v software SAPSproW, které zaru€uje maximalni vyuziti plochy
tabule plechu. Data ke zpracovanijsou vedeny v DXF souborech.

Plazmové Fezani

e plazmové fezaci zafizeni KJELLBERG Hi Focus 360i s 3D
naklapécim strojnim hofakem nabizi paleni Gkosovych ezl
pod Uhlem max. 45°, které jsou vyuZzivany pro svarovani

e tloustka Fezaného materialu plazmou 0.5-35 mm
Cerného plechu

Autogennifezani horakem Fit + nabizi fezani
e s propalem tlouStka materialu 5-130 mm Cerného plechu
e s najezdem z hrany plechu 130-250 mm ¢erného plechu

Vrtacka - k dispozici jen u jednoho paliciho stroje
e vrtanido priméru 30 mm, zavitovani M20

K manipulaci jsme vybaveni 8T
vysokozdviZznym vozikem, na hale 8T a 10T

jerabem.

Skladem mame plechy sily 5-70 mm.

ZAMET

TECHNOLOGIE
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1500 B2 (1x)

ISSMAE SBM - L1000 G1S2 (1x) a LISSMAC SBM - M1000 B2 (1x)
- maximalni Sitka obrobku: 1000 mm
\ljafﬂmélnitlouﬁka obrobku: 20 mm
e 7"

oK

TECHNOLOGIE



-Rovnani

Dosahuje vybornych vysledkd pFi rovnani, dale pak témér
eliminuje vnitini pnuti materialu.

¢ minimalni tloustka rovnanych plechd: 3 mm
¢ maximalni tloustka rovnanych plech(: 23 mm

¢ maximalni Sitka rovnanych plechd: 1600 mm
e minimalni délka rovnanych plech(: "'"“"-—\_k

TECHNOLOGIE




ZAMET

ohybani

Pro dalSi zpracovani vypalenych polotovar(
jsme vybaveni CNC ohrarfiovacimi lisy TRUMPF
TrumaBend V85-S, V1300, S175, V5050
a nejnovéjsim lisem TruBend 5320 s mnoha
doplikovymi nastroji a senzorickou
kontrolou dohnuti, coZz nam umoznuje

garantovat kvalitu zpracovani pozadavku
nasich zdkaznikd.

Vsoucasné dobé disponujeme:

® Ohranovaci lis TruBend
5320 - 320t/ 1:4200 mm

® Ohranovaci lis TrumaBend
V5050 - 50t/ 1:1250 mm

® Ohranovaci lis TrumaBend
V1300 - 130t/ 1:3200 mm

¢ Ohranovaci lis TrumaBend
S175-175t/1:3000 mm

e Ohranovaci lis Trumabend
V5230 - 230t/ 1:3000 mm

e Ohranovaci lis Trubend
7036 -30t/1:1050 mm

* Ohranovaci lis
TrumaBend 7050

e Inanlar CNC HAP
1730/25

® Rovnaci lis- 100t

TECHNOLOGIE



Svarovani

V nadstandardné vybavené svafovné nabizime moZnost prace
na nékolika vybranych strojich.

* 4x CLOOS CNC Romat 350

* 3x CLOOS CNC QUIROX

e 2x svarovaci buiiky CLOOS CNC QUIROX pro svaro-
vani mensich dilci

Disponujeme klasickymi svaFfovacimi metodami
v ochrannych atmosférach MIG/MAG i TIG s cca
40 svarovacimi zdroji. Metodou TIG svafujeme
konstruk¢ni oceli, ale i nerezové a hlinikové plechy
do tlouStky 10 mm.

Svafujeme pomérné rozmérné svarence jmeno-

vitého rozméru max. 5 metrd o hmotnosti pres
dvé tuny. Mame také technologii svafovani
trubi¢kovym dratem pro tl. plechu 3-50 mm.

Pracujeme v certifikovaném systému

Fizenijakosti podle:

* IS0 9001:2008 s certifikovanymi
postupy ve svarovani podie EN

* ISO 3834-2:2005 - vyssi pozadavky
na jakost pod dohledem svarFovaciho
inZenyra a svarovaciho technologa
(EWE, IWE, EWT a IVT).

* Disponujeme osvédcenim
EN1090-2+A1 v tFidé provedeni
EXC3 pro ocelové konstrukce.

e DIN EN 15085-2 v t¥idé provedeni
CL1 pro svarovani kolejovych
vozidel

TECHNOLOGIE




Vetsl svarence i proste vypalky zbaVUJeme

~okuji a netistot v nasi tryskaci kabing, -
nebo zavésném tryskaa s podvesnym

] :dopravnlkem

TECHNOLOGIE




Obrabeéci

*NCsoustruhy

(soustruzeni rotacnich dild od pr. 2 mm do
pr. 50 mm z ty¢ového materialu a do pr. 280
mm z déleného materialu)

*CNCsoustruhy

(soustruzeni rotacnich dild od pr. 10 do pr.
63 mm z tyCového materialu a do pr.
440 mm z déleného materialu)

*CNCobrabécicentra
(obrabéni tvarové slozitych dild o max.
rozmeéru3200x2300x 1000 mm)

* Vodorovna vyvrtavacka
* Vrtacky

o Klasické soustruhy

e Klasické frézky

* Bruska

e Déleni materialu

technologie \\\}

ZAMET




3D meéreni

Svym zakazniklm zajiStujeme méreni na 3D
souradnicovych méficich strojich DEA GLOBAL
a COORD3 KRONOS, ruc¢nich 3D méricich ramenech
CIMCORE ARM a FARO ARM QUANTUM S.
Méreni poskytujeme v manualnim i CNC rezimu.

CIMCORE Arm 7520

® Pfenosné méfici rameno s rozsahem
méreni 2m a prostorovou presnosti
+/-0,023 mm a opakovatelnosti bodu
+/-0,016 mm.

FARO ARM QUANTUM S

* Pfenosné mérici rameno s rozsahem
méreni 3 m a prostorovou presnosti
+/-0,038 mm a opakovatelnosti
bodu +/-0,027 mm.



\ 4

meéreni

Ultrazvukové zafizeni nam pomaha \
k velmi precizni praci v oblasti méreni

tloustky stén, ke kontrole kvality

materialu a kontrole mechanickych
vlastnosti materialu.

X




Praskove
lakovani

Zarucuje kvalitni povrchovou Upravu
kovU praskovymi barvami.

Disponujeme:

* 3x nanaseci kabinou MAJKA 1629
(1820 x 1960 x 1400 mm
- Sirka x vySka x hloubka)

¢ 2x vypalovaci peci H+V Grygov

V pFipadé jinych poZadavku
zakaznika zajiStujeme
povrchovou Gpravu a to:

¢ kataforéznim lakovanim

e Cernénim

e galvanickym pokovenim

e tepelnymi Gpravami

e Zarovym zinkovanim

ZAMET

TECHNOLOGIE



ZAMET

Mokreé
lakovani

S lakovanim mame dlouholeté zkuSenosti.

Komponenty lakujeme rychle a kvalitné.

S vyuZitim modernich technologii a pre-

cizniho provedeni zajistime, Ze povrch

vyrobk( bude nejen odolny vici vnéjsim ;

vlivdm, ale také vizualné atraktivni. -y ' ' - d
M(Zete se spolehnout na dokonalé . y \""j
lakovani, které poskytne vyrobk{m \ '

optimalnivzhled a odolnost.

V pFipadé jinych poZadavku

zakaznika zajiStujeme

povrchovou tipravu a to: : 1

* kataforéznim lakovanim A, 4 . ' -
e ernénim = :

e galvanickym pokovenim

e tepelnymi Upravami

e Zarovym zinkovanim

TECHNOLOGIE
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SluZebni automobily
a voziky jezdi na CNG.

Vyuzivame odpadni
teplo k vytapéni budov.
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Ekologie
a udrzitelnost

v ZAMET

Aktivity pro zaméstnance
"do prace na kole".
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DalSi projekty jsou
ve vyvoji (FVE a jiné....).
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ZAMET

Investice

Investujeme do rozvoje spolecnosti a modernizace technologického
parku, ktery ndm umoznuje rdst a splfiovat ndro¢né pozadavky nasich
zakaznikd. Investice zamérujeme predevsim do oblasti technologie,
kdy modernizujeme a zavadime nové technologie, které zvySuji
efektivitu vyrobniho procesu a samotnou kvalitu. Nové technologie

a vyrobni procesy zaroven oteviraji dvefe k inovacim, které nam
poskytuji konkurenénivyhodu.

Dalsi investice sméruji do oblasti, které souvisi s trvalou
udrZzitelnosti a rozvojem samotné spolecnosti, ktera je nositelem

odpovédnosti, vysoce presné strojirenské vyroby a Spickovych
vyrobkd.

INVESTICE
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Certifikaty
a ocenéni 2

Nasi vysoce specializovanou a precizni
strojirenskou vyrobu podtrhuji ziskané
certifkaty. Tyto dokumenty jasné deklaruji
nasi jakost a filosofii nejen v procesu vyroby,
aleisystémufizeni.

CERTIFIKAT | SEATIFIKAT W

R

Jsme drZiteli téchto certifikati:

¢ SO 9001:2015
- Systém Fizeni kvality (QMS)
¢ ISO 14001:2015 - Systém
enviromentalniho managementu (EMS)
¢ [SO 45001:2018
- Systém Fizeni bezpecnosti a ochrany

zdravi pfi praci (BOZP) k- = ZERTIFIKAT
« IS0 50001:2018 CERTIFIKAT o e et o
- Energeticky management s e RS
o EN ISO 3834-2:2005 . S —
- Management svarovani x5 ol
e DIN EN 15085-2 CL1 - Svarovani e
Zelezni¢nich kolejovych vozidel a jejich ¢asti R O s .
* EN 1090-1:2009 + A1:2011 EXC3 - Zpisob oy oo T
posuzovani shody ocelovych a hlinikovych B == S SR
konstrukci S

Certifikaty zaméstnancu kvality: —_—

o NDT - nedestruktivni zkouSeni

o NDT VT - vizudIni zkouska svart

e NDT MT - magneticka zkouska svar(
e NDT PT - kapilarni zkouska svart

e NDT UT - ultrazvukovéa zkouska svar(

CERTIFIKATY A OCENENT 23
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Stavebni
stroje

Jsme vyrobcem dili a komponentt
pro mechaniza¢ni techniku. Dodavame
inovativni reSeni pro predni svétové
znacky, které posouvaji stavebnictvi
asilni¢niinfrastrukturuvpred.

Ji

KOMPONENTY PRO

KOMPONENTY PRO
PODVOZEK

j—" ™ ..- ’II
R
Yo {

" I
. |I
I1 | i 1 I !

OBLAST PUSOBENT

PREDNI A ZADNI NAPRAVU

ZAMET
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ZAMET
Zeleznicni
pFeprava

Vyrabime vysoce precizni vyrobky, které
spliuji nejvyssi standardy kvality.
V ramci nasi specializace se zamérujeme
na vyrobu komponentl a dill pro
Zeleznicnisoupravy.

KOMPONENTY PRO
KOLEJOVA VOZIDLA

Komponenty vyrobime presné podle
vykresové dokumentace nebo se
zakaznikem feSime kompletni vyvoj
a podklady pro vyrobu. Diky naSim
modernim technologiim a odbornym
znalostem poskytujeme spolehliva
feSeni pro naro¢né pozadavky zakaznik(
vsegmentu Zelezni¢ni pfepravy.

KOMPONENTY PRO
KOLEJOVA VOZIDLA

OBLAST PUSOBENT 26



Mec_hanizaém’
stroje

Jsme vyznamnym evropskym
dodavatelem dild a komponentu
pro tézkou stavebni a mechanizacni
techniku. Tvofime pribéhy stroju
svétovych znacek, které prFinasi
technologicky pokrok a inovace
do oblasti stavebnictvi a silnicni
infrastruktury.

KOMPONENTY PRO
PODVOZEK

ZAMET

KOMPONENTY PRO
KRYTOVANI/DRZAKY

OBLAST PUSOBENT
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Tiskarska
vyroba

Vyrabime precizni vyrobky, které spliuji
nejvyssi standardy kvality. Nabizime
vyrobu komponentt a dil¥ pro tiskaFské
stroje a zaFizeni, pficemz vyuzivdme
nejmodernéjsi technologie a odborné
znalosti. NaSe feSeni jsou navrZzena tak,
aby splnovala specifické poZzadavky
a zajistovala spolehlivy a efektivni provoz
tiskarskych stroja.

ZAMET

OBLAST PUSOBENT
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Upinky

Jsme vyrobci rychloupinek, které
umoznujici rychlé, pfesné
a bezpecné upinani. Pomoci
rychloupinek ZAMET Ize
jednoduse resit problematiku
upinani pri svarovani, lepeni,
montazi, nytovani, pfri
obrabéni na frézkach,
vrtackach apod. Upinky
ZAMET jsou odolné,
spolehlivé a poskytuji
nekompromisni kvalitu

jak profesionaltim, tak
idomacim kutilim.

UPINKY

ZAMET

29
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